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1.3343 HS 6-5-2C

Acciaio superrapido con buona tenacita,

alta resistenza al calore e all’'usura per la
realizzazione di utensili di taglio, punzoni di
tranciatura e tranciatura fine, punzoni per de-
formazione a freddo e matrici, molto indicato
per il successivo rivestimento PVD e CVD.

Codice cromatico:

nero / lilla (1.3343)
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1.3343 HS 6-5-2C

Composizione chimica in [%] _ -
C Si | Mn P S Cr | Mo Vv w
max. 094|045 | 04 | 003|003 | 45 5,2 2,1 6,7
min. 0,86 3,8 4,7 1,7 59
Trattamento termico: diagramma di rinvenimento
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